Anexd la Sectiunea Il — Caietul de sarcini

Anexa nr. _/_
Exemplar unic

Anexa nr.1.1 SPECIFICATII TEHNICE
Lucrdri de reparatii curente (inclusiv dotiri) la sala Cyber Security din

pavilionul E
LUCRARI DE REPARATII CURENTE

A. INSTALATIA ELECTRICA

Prevederi generale
La executia lucrarilor de instalatii electrice se vor respecta standardele, normativele si prescriptiile tehnice in
vigoare, dupa cum urmeaza :

- STAS 553/2 — aparatele de comutatie pana la 1000V;

- STAS 11360/1 — tuburi pentru instalatii electrice;

- STAS 12604/3,4 — protectia impotriva electrocutérilor;

- P118 — Norme tehnice privind protectia impotriva focului;

- La executarea lucrarilor se vor respecta cu strictete prevederile din ,,Normativul I7 — instalatii
electrice max. 1000V™,
Marcarea traseelor si a pozitiilor de instalare a materialelor si aparatelor se face cu respectarea prescriptiilor
tehnice si pe baza documentatiei de proiectare, in mod special cele referitoare la corelarea traseelor electrice
cu traseele celorlalte instalatii, precum si a distantelor minime fata de acestea (Normativul 17-00 si PE 107).
Executarea lucririlor de instalatii electrice interioare constau in inlocuirea tubului izolant, a conductorilor,
cablurilor, aparatelor electrice (intrerupatoare, comutatoare si prize), corpurilor de iluminat si a tablourilor
electrice.
Instalatia electricd interioard trebuie sa asigure iluminatul normal, prin montarea de ldmpi led, cat si prizele
necesare functiondrii aparatelor electrice.
Tablourile electrice de distributie vor fi echipate cu sigurante automate conform documentatiei tehnice de
xecutie, astfel incat sa fie evitate toate problemele legate de suprasarcind asupra instalatiei.

1. Ordinea de executie a lucrarilor
Ordinea de executie a operatiunilor pentru instalatiile electrice este urmatoarea:
-Scoaterea de sub tensiune a instalatiilor electrice existente;
-Desfacerea legiturilor in doze;
-Demontarea conductoarelor din tuburile de protectie existente a corpurilor de iluminat si aparatajului;
-Marcarea traseelor si a pozitiilor de instalare a circuitelor si aparatelor;
-Montarea tuburilor, dozelor de ramificatiessi de aparataj;
-Montarea elementelor de sustinere si fixare a tuburilor de protectie si a cablurilor electrice;
-Montarea conductelor si cablurilor electrice, inclusiv executarea legéturilor dintre acestea;
-Pentru executarea cu usurintd a legaturilor in doze, capetele conductoarelor vor fi de minim 100 mm, iar la
tablouri de 1m);
-Montarea corpurilor de iluminat;
-Montarea aparatajului electric nou;
-Revizuirea instalatiei interioare de legéturd la priza de pAmaént;
-Montarea prefabricatelor (tablourilor electrice de distributie);
-Executarea legiturilor dintre tablouri si conductele, respectiv cablurile electrice;
-Verificari in vederea punerii sub tensiune a instalatiilor (partiale si/sau integrale);
-Punerea sub tensiune i efectuarea probelor tehnologice, care se va face de personal autorizat;
-Verificari in vederea receptiei lucrarilor.
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In instalatiile electrice se vor lua masuri de protectie impotriva electrocutirilor prin atingere directd si a
electrocutdrilor prin atingere indirectd, respectindu-se standardele si normele in vigoare, la executie si in
exploatare.

In retelele legate la pamant (situatie uzuald), legarea la nulul de protectie, cumulaté cu legarea la pimant, se
va face in conditiile impuse de 17-2011 si SR CE 60364-1:1997.

Instalarea tuburilor si tevilor de protectie pe sau in structura de rezistentd a constructiilor se admite numai in
conditiile previzute in normativul P 100. Se va evita amplasarea instalatiilor electrice (conducte, cabluri,
tuburi, etc.) pe trasee comune cu acelea ale conductelor altor instalatii. Exceptiile se rezolvd conform
prevederilor normativului I 7-2011 si ale normativului PE 107. In toate cazurile in care se utilizeaza cabluri,
trebuie respectate prevederile din normativul PE 107, precum si indicatiile fabricii constructoare de cabluri.
Distantele minime intre cabluri §i alte instalatii si constructii, atit la instalarea in interiorul constructiilor, cét
si in exterior, sunt prevazute in normativul PE 107 si respectarea lor este obligatorie. Se interzice montarea
directd pe elementele de constructie din materiale combustibile a conductoarelor,cablurilor, tuburilor din
PVC, aparatelor si echipamentelor electrice. Exceptiile se rezolva conform prevederilor normativului I 7-
2011. Traversarea elementelor de constructii incombustibile cu elemente ale instalatiei electrice, se va face
conform prevederilor normativului 17 - 2011.

Conditii de montare a cablurilor

Cablurile vor fi montate astfel Incat in timpul montdrii si exploatdrii sd nu fie supuse la solicitiri mecanice.
Pozarea cablurilor se va face numai dupi ce toate constructiile metalice aferente au fost montate, vopsite si
legate la pamant. Intr-un tub de protectie se va monta numai un singur cablu de energie. Se admite montarea
mai multor cabluri de semnalizare, control, etc. in acelasi tub. Distanta de la suprafata pamantului péana la
fata de sus a tubului de protectie a cablului va fi de cel putin 0,7 m, iar in cazul asezirii sub trotuar, de cel
putin 0,5 m. Desfasurarea cablurilor de pe tamburi si pozarea lor se va face numai in conditiile in care
temperatura mediului ambiant este superioara limitelor minime indicate in standardele §i normativele interne
de fabricatie a cablurilor. In cazul in care este necesard desfasurarea si pozarea cablului la temperaturi mai
scizute decit cele indicate de fabricile furnizoare, cablurile trebuie si fie incilzite.

Conditii de montare a tuburilor

Montarea tuburilor se va face astfel incat pitrunderea apei sau colectarea apei de condensatie in interiorul lor,
sd nu fie posibila. In situatii speciale acestea se monteaza cu panti de 0,5 .... 1 % intre doud doze. Tuburile se
vor monta pe trasee orizontale sau verticale. La montarea tuburilor se vor prevedea elemente de fixare
conform normativului.

Montarea accesoriilor se va face n conditiile din normativul I 7 -2011.

Conditii de montare a corpurilor de iluminat

Corpurile de iluminat se vor lega la circuitul de alimentare astfel: la contactul exterior (partea filetatd) a
duliei 1ampii se va lega conducta de nul a circuitului, iar la borna de interior a duliei, conducta de faza trecuti
prin intrerupator. Dispozitivele de suspendare a corpurilor de iluminat (carlige de tavan,dibluri etc.) se vor
alege astfel incat sa suporte, fard a suferi deformairi, o greutate egald cu de 5 ori greutatea corpului de
iluminat ce urmeaza a fi fixat, de cel putin 10 kg.

In instalatiile electrice se vor aplica méasuri pentru protectia utilizatorilor impotriva socurilor electrice,
atingerilor directe si atingerilor indirecte. Principala masura de protectie impotriva atingerilor indirecte este
prin intreruperea automata a alimentrii, cu ajutorul dispozitivelor pentru protectie impotriva supracurentilor
sau cu dispozitive diferentiale de protectie.

Conditii de montare a aparatajelor
Realizarea instalatiilor electrice de fortd, iluminat si prize presupune achizitionarea urmitoarelor aparate

electrice:
-Intrerupitoare;
-comutatoare;
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-prize bipolare ~ monofazate;

-corpuri de iluminat diverse tipuri;

-tablouri electrice.

Pentru executarea instalatiilor electrice se vor utiliza numai aparate si materiale omologate. Fiecare aparat
trebuie sa fie previzut cu o plicutd indicatoare care sa cuprinda datele sale tehnice si un indicator de
semnalizare. Alegerea materialelor (conducte, cabluri, tuburi etc.), ale aparatelor, ale echipamentelor si
utilajelor electrice din import se va face prin asimilarea caracteristicilor acestora cu cele ale produselor
indigene omologate, respectiv prin incadrarea lor in prevederile normativului 17-2011, standardelor in
vigoare si dupa caz cu avizul metrologiei.

Aparatele electrice individuale, care se instaleazi in teren, conform proiectului (intrerupatoare, prize, corpuri
de iluminat etc.) vor fi insotite de certificat de calitate si dupa caz de garantie. Se vor verifica la fiecare
aparat, tensiunea nominali si ceilalti parametri si in mod special gradul de protectie. Amplasarea si montarea
aparatelor trebuie si se faca in aga fel incét ele si nu stdnjeneasca circulatia pe culoare si accese.

Amplasarea si montarea aparatelor si tablourilor electrice locale, trebuie si se faca astfel incat intretinerea,
verificarea, localizarea defectelor si reparatiilor si se poatd realiza cu usurinti. Se va evita montarea
aparatelor electrice In locuri In care existd posibilitatea deteriorarii lor in exploatare, ca urmare a loviturilor
mecanice.

Aparate pentru instalatia de iluminat

Aparatele de conectare folosite pentru circuitele electrice ale corpurilor de iluminat, vor avea un curent
nominal de maximum 10 A. Montarea corpurilor de iluminat pe elemente de constructie din materiale
combustibile se face in conditiile prevazute din 17-2011. Intrerupitoarele, comutatoarele se monteaza numai
pe conductele de fazd. Conductorul de fazi se leaga in dulia lampii la borna din interior, iar conductorul de
nul la borna conectati la partea filetatd a duliei.

Corpurile de iluminat, la care este previzuti prin proiect racordarea la instalatia de protectie, se vor racorda
la nulul din tabloul de alimentare, nulul fiind racordat la instalatia de legare la pamaént.

Sistem iluminat corp led (cu scenarii de aprindere — jocuri de lumini — ex. Pleaca lumina dintr-un
capat si se aprinde treptat pana in celallt capat, cu difuzer incroporat in lamelele tavanului+ 12
spoturi zona catedre (include controller, drivere led).

Sistemul de iluminat permite efectuarea unor scenarii diverse (lumini dinamice, inchiderea si aprinderea pe
portiuni prestabilite a iluminatului, jocuri de lumini presetate. Sistemul led poate fi controlat si wireless, cu
ajutorul unor telecomenzi dedicate. Banda led are 120 becuri led / ml, voltaj DC 5-24V, putere 8W/ml,
intensitate luminoasa 108 Im / ml, intensitatea optica 864 Im / m. ; 3200 pixels; Dimensiune 12.5 mm;
rezistenta la umiditate - corespunde IP20; IP44; IP65 si IP67; temperatura culoare 1800 / 2400 / 2700 / 3000 /
3500 / 4000 / 5000 / 6500 / 10000K.

Spoturile — rotunde, carcasa metalica, culoare inox sau aluminiu sau nichel patinat, lumina neutra
4000k, minim 2 Kituri emergenta; putere minima 15W/spot.

Legdturile electrice
Se interzice executarea legiturilor electrice intre conductoare in interiorul tablourilor sau tevilor de protectie,

plintelor, golurilor in elementele de constructie si trecerilor prin elementele de constructie.

Cabluri electrice

Se utilizeazi pentru instalatii de iluminat si forta cabluri din cupru cu intdrziere mérita la propagarea flacarii
— tip CYYF sau CYABY. Nivelul de izolatie al cablurilor este caracterizat de valorile tensiunilor nominale
ale cablurilor (Uo si U) si de valorile rigiditatii dielectrice. In cazul instalatiilor de joasa tensiune, cablurile
vor avea tensiunile nominale de 0,6 kV si 1 kV.

2. Executarea lucrarilor
Montarea tuburilor de protectie se va face pe trasee orizontale sau verticale pe péreti si oblice peste plangee,
dupa cum urmeazi:
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direct pe zidaria la rosu (fard tencuiald), in copci de ipsos;
dupa executarea sliturilor in tencuiala , la zidurile existente;
peste plansee protejate cu mortar de ciment;
cicuitele de iluminat vor fi distincte fatd de cele de prize. Se admit doze comune pentru
aceeasi tensiune. Circuitele de curenti slabi vor fi complet diferite de cele cu tensiuni de 220V sau 380V.
La montare se va tine cont de pastrarea distantelor minime admise fatd de conductele altor instalatii
prevazute in normative. Este interzis a se practica goluri sau santuri 1in elementele de rezistenti ale
constructiei.
Conductoarele ce se vor introduce in tuburile de protectie se vor imbina in doze, dupi cum urmeazi:
- conductoarele din cupru, prin rasucire, matisare si cositorire, prin cleme speciale sau prin presare cu
scule si accesorii corespunzitoare;
Pentru ugoara identificare, conductele unui circuit electric trebuie s fie colorate diferit, astfel:
- negru, maron si albastru pentru conductoarele de faza;

- alb sau cenusiu pentru conductorul de nul ;

- verde cu galben pentru conductorul de protectie.
Cablurile electrice se vor poza cu respectarea prevederilor Normativului P 107.
In tabloul electric sigurantele vor fi calibrate si se vor eticheta circuitele.

3. Probe si verificari
Nu se vor utiliza materiale si aparate care prezinta defectiuni iremediabile.
Instalatiile electrice se vor supune urmatoarelor probe in vederea receptiei :
- verificarea continuitatii conductoarelor electrice;

B. CONSTRUCTII

1. GLETUL LA PERETI SI TAVANE

Gletul se va realiza fie prin inchiderea porilor tinciului cu un strat subtire (circa Imm) de pastd de var cu
adaos de ipsos (glet de var), fie prin acoperirea tinciului cu un strat subtire (de circa 2mm) de pasti de ipsos
(glet de ipsos), netezita fin..

Pe suprafetele de beton nu se va aplica direct gletul de var sau ipsos, férd straturi intermediare.

Gletuirea se va aplica in minim 2 (doua) straturi, al doilea strat numai dupa uscarea primului.

2. ZUGRAVELI

2.1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucriri de zugraveli cu var lavabil la pereti din zidérie ce
au fost tencuiti.

Zugravelile cu var lavabil se aplica la interior.

Materialele utilizate sunt :

- Var lavabil pentru constructii - STAS 146 - 70
- Apa pentru mortare -STAS 790 -73
- Hartie pentru slefuire uscata - STAS 1581 -71

- Corpuri abrazive cu liant economic - STAS 4593 - 68
2.2. EXECUTIA LUCRARILOR

2.2.1. Operatiuni pregititoare

Lucrarile care trebuie terminate inainte de inceperea zugrévelilor vor fi:
- terminarea executiei instalatiilor electrice, sanitare, termice;

- efectuarea probelor prescrise pentru instalatii;

- montarea tAmplariei cu exceptia druaarelor si sildurilor;
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- executarea pardoselilor reci si calde;
- executarea placajelor cu gresie si faianta;
- rectificarea plangeelor si a tencuielilor ce urmeaza a fi zugravite;

2.2.2. Pregitirea stratului suport

In vederea finisdrii cu zugriveli de var lavabil rezistent la umezeala, suprafetele trebuie si fie driscuite cat
mai fin, astfel ca urmele de drigcd sa fie cit mai putin vizibile ; toate reparatiile trebuie si fie executate
ingrijit, terminate si uscate.La suprafetele de beton plane si netede, toti porii rimasi se vor umple cu mortar
de ciment-var. Suprafata se va curata bine de praf, pentru a se asigura aderenta stratului de finisaj pe
suprafata suport.

2.2.3. Conditii de executie

Lucrarile de finisare a péretilor si tavanelor se vor incepe numai la o temperatura a aerului, de cel putin
+50C. Acest regim se va mentine in tot timpul executarii lucrarilor si cel putin incd 8 ore dupd executarea
lor.Inainte de inceperea zugravelilor se va verifica dacd suprafetele stratului suport au atins umiditatea de
regim de 3%. Aceasta se obtine in conditii obisnuite (umiditate relativa a aerului de 60% si temperatura de
+180C...200C). Umiditatea se verifica cu aparatul electric tip Hygrometter (bazat pe principiul variatiei
rezistivitatii electrice a materialelor functie de umiditatea lor), sau cu aparatul de carbid tip C.M. In lipsa
acestor aparate indicate, se poate verifica daca stratul suport s-a uscat suficient prin urméatoarea metoda: cu
ajutorul unei pensule curate se aplicd pe o portiune mici (circa 2 x Scm?2) din suprafata suport o solutie de
fenolftaleind 1n alcool, in concentratie de 1% ; dacd portiunea respectivd se coloreazi in violet sau roz
intens, stratul suport are o umiditate mai mare de 3%.

2.2.4. Executia zugrdvelilor

Zugrivelile cu var lavabil se executd in trei straturi. Primul strat are rol de grund (constituind stratul de
legaturd intre suprafata pregatitd si zugriveald), el creeazi o suprafata uniformi ca porozitate, putere de
absorbtie si culoare.

Aplicarea primului strat se va face imediat dupa terminarea lucrarilor pregétitoare, cel mult dupa 2+4 ore. In
caz contrar, stergerea prafului se va efectua din nou inainte de aplicarea primului strat de zugraveala.

Fiecare strat de zugraveala se va aplica numai dupa uscarea celui precedent.

2.3. VERIFICAREA SI CALITATEA LUCRARILOR

Controlul se va face din timpul executiei de céatre executant, prin organele sale de control tehnic de calitate,
precum si de citre beneficiar, urmarindu-se respectarea prevederilor din devizul tehnico-economic.

Pe parcursul executdrii lucririlor de zugriveli, se verifica in mod special de catre seful punctului de lucru
urmétoarele:

- indeplinirea conditiilor de calitate ale suprafetelor suport, consemnandu-se aceasta In procese verbale de
lucrari ascunse;

- calitatea principalelor materiale ce intrd in oped conform standardelor si normativelor interne de fabricatie
respective;

- corectitudinea executiei;

Pentru lucridri gisite necorespunzitoare se vor da dispozitii pentru remediere sau refacere in totalitate pe
cheltuiala constructorului.

Receptia lucrarilor de zugraveli se va face numai dupa uscarea lor completa.

Examinarea se va face vizual, verificindu-se urmaétoarele:

- corespectarea zugrivelilor interioare cu prevederile devizului tehnico-economic si dispozitiile ulterioare,
spre a se constata concordanta lucrarilor executate cu prevederile acestora;

- aspectul zugravelilor, ele trebuind s aibe un ton de culoare uniforma, si nu prezinte pete, scurgeri, stropi,
basici si cojiri, fire de par sau urme de la trafalet.

Nu se admit corecturi sau retuséri locale care distoneazi cu tonul general, chiar la distante mai mici de 1m;
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- verificarea aderentei zugrivelilor interioare prin frecarea usoara cu palma pe perete. O zugriveala aderentd
nu trebuie s se ia pe palma.

3. TENCUIELI

3.1. Generalitifi

Acest capitol cuprinde specificatii ale lucrarilor de tencuieli obisnuite aplicate pe zidarie de b.c.a. si de beton
la cladiri social-culturale .

Tencuielile interioare ce urmeaza si se execute vor fi:

sreparatii la tencuielile existente

3.2. Materiale:

- Nisip natural derdu - STAS 1667 — 76
- Var hidratat in pulberi- STAS 9201 — 80
- Var pasta- STAS 146 — 80

- Ciment PA 35- STAS 1500 — 78

- Apa pentru mortare - STAS 790 — 80

3.3. Standard de referinta:
- C 18 - 83- Instructiuni tehnice pentru executarea tencuielilor umede .
- C 17 - 82- Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de zidarie si tencuieli.

3.4. Prepararea tencuielilor

Tencuielile umede obisnuite se pot executa :

- pe santier (respectind instructiunile tehnice privind compozitia si prepararea, conf. C 17 - 82) ;

- in centrala sau statii de preparare, conform C 17 - 82.

Tencuieli subtiri (tratamentele) se executa cu mortar preparat In cantitati mici la locul de lucru sau cu paste
gata preparate, livrate in bidoane.

Dupa proportia lor In constructie, tencuielile pot fi :

- tencuieli interioare, executate in interiorul cladirilor pe pereti si tavane ;

- tencuieli exterioare, sau pe fatada, care acopera suprafete exterioare ale peretilor .

Dupa natura suprafetei pe care se aplica se vor executa tencuieli pe suprafete de caramida in doua straturi
(grund si tinci - strat vizibil).

Dupa modul de finisare al fetei vazute, tencuielile vor fi :

- obisnuite (driscuite), urménd a primi finisajul definitiv prin zugravire ;

- tencuieli driscuite, netezite cu drisca, mortarul pentru stratul vizibil fiind preparat cu nisip fin ;

- tencuieli gletuite, la care stratul vizibil se executa dintr-un strat subtire din pasta de ipsos sau var cu
adaos de ipsos, ipsos cu adaos de aracet (GIPAC), bine netezite cu drisca de glet, fiind intrebuintate la
interior pe pereti si tavane pentru a crea un finisaj de o calitate superioara ;

- tencuieli decorative la care stratul vizibil se executa din materiale speciale ( cu praf de piatra),
prelucrate prin raschetare sau periere in timpul cit mortarul nu este perfect intarit.

Pentru obtinerea tencuielii cu aspect de piatra naturala (similipiatra):- tencuieli exterioare, aplicate
prin stropire cu pistolul cu aer comprimat, preparate cu ciment, praf de piatra (sau nisip 0...1mm)
aracet si ipsos.

3.5. Conditii tehnice de calitate pentru mortare de tencuieli

Perioada maxima de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor, astfel ca ele sa poata fi utilizate in
bune conditii, variaza in functie de natura liantului astfel :

- la mortarele cu var (marca M 4 T) panala 12 ore ;

- la mortarele cu ipsos-var (marca M 50 T) pana la 15 minute ;
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- la mortarele cu ipsos-var (marca M 50 T) in care s-a introdus un intdrzietor de priza, pentru a se evita
intarirea rapida, pana la o ora ;

- la mortarele de ciment (marca M 100 T) si ciment-var (marca M 50 T) fara intarzietor - pana la 10 ore ;

- la mortarele de ciment (marca M 100 T) si ciment-var (marca M 50 T) cu intérzietor, pana la 16 ore
Consistenta mortarelor se va stabili in raport cu felul lucrarilor si cu suprafata pe care se aplica. Mortarele de
tencuiala pentru executarea diferitelor straturi ale tencuielilor vor trebui sa corespunda urmatoarelor tasari ale
conului etalon :

- pentru sprit, In cazul aplicarii mecanizate a mortarelor - 12cm ;

- pentru sprit, in cazul aplicarii manuale a mortarelor, - 9cm ;

- pentru grund, in cazul aplicarii manuale 7...8cm iar in cazul aplicarii mecanizate 10...12cm ;

- pentru stratul vizibil executat cu mortar fara ipsos 7...8cm ;

Consistenta mortarelor cu adaos de aracet E 50 determinata de conul etalon, trebuie sa fie urmatoarea:
- pentru tencuieli aplicate pe suporturi poroase, 10...11cm ;

- pentru tencuieli aplicate pe alte suporturi. 7...8cm .

3.6. Executia lucrdrilor

3.6.1. Operatiuni pregatitoare

Controlul, pregatirea stratului suport si lucrari ce trebuie terminate pentru a nu produce deteriorari
tencuielilor .

Pentru executarea tencuielilor de buna calitate se va efectua in prealabil un control al suprafetelor care
urmeaza a fi tencuite astfel, zidaria de caramida a peretilor trebuie lasata sa se usuce, iar suprafetele de beton
sa fie uscate pentru ca umiditatea sa nu mai influenteze ulterior aderenta tencuielilor.

La inceperea lucrarilor de tencuieli trebuie sa fie terminate toate lucrarile a caror executie simultana sau
ulterioara ar putea provoca deteriorarea tencuielilor .

Suprafetele suport pe care se aplica tencuielile trebuie sa fie curate, fara urme de noroi, pete de grasime.
Tencuielile nu se vor aplica decit dupa remedierea eventualelor deficiente constatate.

Pentru a se obtine o buna aderenta a tencuielilor fata de diferitele straturi suport, acestea trebuie pregatite n
vederea tencuirii, cu conditia ca ele sa fie rigide, plane, uscate, rugoase si sa nu prezinte abateri de la
verticalitate si planeitate mai mari decit acelea indicate de prescriptiile tehnice in vigoare.

Abaterile mai mari decit cele admise se vor rectifica prin cioplirea iesindurilor si prin acoperirea
intrandurilor mari (peste 40mm) cu o plasa de armare fibra de sticla prinsa cu cuie peste suprafata care va fi
aplicati tencuiala.

Rectificarea intrAndurilor mai mari de 70mm, se va face prin confectionarea in prealabil a unor cofraje cu
forma profilurilor, in care se toarna beton, eventual armat cu impletitura din sérma fixata cu cuie.

Rosturile suprafetele netede de beton vor fi aduse in stare rugoasa.

Deasemeni, se va acoperi cu plasa de rabit si suprafetele de lemn sau metal, existente pe suprafete (ghermele,
grinzi, buiandrugi grinzi).

3.6.2. Executarea trasarii suprafetelor de tencuit

Executarea trasarii suprafetelor de tencuit se va face dupa controlul si pregatirea stratului suport.

La efectuarea trasarii, prin diferite metode : cu repere de mortar (stélpisori), scoabe metalice lungi sau sipci
din lemn, sau cu repere metalice de inventar, se va verifica modul de fixare a acestor repere, asa incét sa se
obtina un strat de mortar cu grosimea stabilita.

3.6.3. [Executarea amorsarii

Suprafetele peretilor din zidarie de b.c.a. sau cardmida vor fi in prealabil stropite cu apa si eventual vor fi
ancorate prin strop cu mortar fluid in grosime de maximum 3mm, care va avea aceeasi compozitie cu a
mortarului pentru stratul de grund.
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In timpul executarii amorsarii suprafetelor se va urmari ca spritul sa fie aplicat cat mai uniform, fara
discontinuitati prea mari, iar inainte de aplicarea grundului se va verifica daca spritul este suficient intrit,
fari prelingeri pronuntate si daca suprafata amorsati este suficient de rugoasi §i aspra la pipdit cu ména.

3.6.4. Executarea grundului

Grundul, cel mai gros strat al tencuielii (5...20mm grosime) se va aplica dupa cel putin 24 de ore de la
aplicarea spritului, la suprafete de beton si dupa o ora la suprafetele de b.c.a.. Pe suprafetele de zidarie de
b.c.a., care sunt amorsate numai prin stropirea cu apa, grundul se poate aplica imediat. In cazul cénd
suprafata spritului este uscata, sau pe timp foarte calduros, aceasta suprafata se va uda in prealabil cu apa,
nainte de a se aplica grundul.

Stratul de grund se va aplica manual sau mecanizat, intr-una sau doua reprize, grosimea fiind de péna la
20mm.

Pentru suprafetele de beton care sunt netede si cu absorbtie de apa redusa, stratul de fisurare (circa Smm
grosime) se va executa cu mortar cu adaos de aracet E 50, dupa ce in prealabil suprafetele acestor pereti au
fost amorsate.

Aplicarea mecanizata a spritului si grundului in incaperile cladirilor, pe pereti si tavane, pana la inaltimea de
3m se va executa de pe pardoselile respective.

Aplicarea manuala a spritului si grundului pe tavane si la partea superioara a peretilor se va executa de pe
platforme de lucru continue, rezemate pe popi metalici extensibili, de inventar si direct de pe pardoseala
pentru partea inferioara a peretilor.

Aplicarea grundului pe timp de arsita se va face ludndu-se masuri contra uscarii prea rapide, prin acoperirea
suprafetelor respective, pe care s-a aplicat grundul, cu rogojini umezite sau alte mijloace.

Este cu desavarsire interzis sa se aplice stratul de grund pe suprafete inghetate sau daca exista pericolul ca
grundul sa inghete fnainte de intarire.

In timpul executarii grundului se va urmari obtinerea unui strat cu o grosime care sa se incadreze in limitele
admise si se va verifica daca s-a realizat o suprafati verticala si plana, care sa ascunda si sé rectifice toate
defectele stratului suport. De asemenea se va verifica ca suprafata grundului si nu prezinte asperitati
pronuntate, zgarieturi, neregularititi, ciupituri, etc.

Spritul si grundul se va aplica de sus in jos, de pe schele montate la circa 50 cm fata de suprafata de lucru.
Inainte de aplicarea stratului vizibil se va controla ca suprafata grundului sa fie uscat si sd nu aiba granule de
var nehidratat, care si se poatd stinge ulterior in contact cu umiditatea din stratul de grund si din stratul
vizibil aplicat ulterior si si provoace in acest mod impuscéturi pe suprafetele tencuite.

3.6.5. Executarea stratului vizibil

Stratul vizibil al tencuielilor se va executa dintr-un mortar denumit - tinci - de aceeasi compozifie cu a
stratului de grund, eventual cu o cantitate mai mare de var-pasta ti cu nisip fin pana la lmm. Pentru obtinerea
unei grosimi minime a stratului vizibil (2...5mm), mortarul de tinci se va arunca cu mistria la anumite
intervale de timp (circa 5 minute) astfel ca intre aceste intervale s se niveleze cu drisca.

Lucrarile de tencuieli pe timp friguros (la o temperatura mai mica de +5°C) nu sunt recomandate. In cazul in
care totusi este necesar a se lucra si pe timp friguros se vor lua masuri speciale. Protectia tencuielilor
executate pana la intirirea mortarelor folosite se va face prin luarea urmatoarelor actiuni:

- umiditate mare, care intirzie intarirea mortarului si-I altereaza ;

- uscarea fortata, care provoaca pierderea brusca a apei din mortarul de pe suprafata tencuita, uscarea care
poate proveni din curent de aer, expunerea indelungata la razele soarelui, supradncalzirea Incaperilor ;

- lovituri, vibratii, provenite din darea in exploatare a cladirilor respective inainte de termen ;

- inghetarea tencuielilor inainte de uscarea lor.

3.6.6. Calitatea si verificarea aspectului tencuielilor

Tencuielile fiind lucrari destinate, in general, a raméne vizibile, calitatea din punct de vedere al aspectului
poate fi verificata oricdnd, chiar dupa terminarea intregului obiect.
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Se interzice inceperea executiei oricdror lucrari de tencuire, inainte ca suportul in intregime sau succesiv
pentru fiecare portiune ce urmeaza a fi tencuita.

Inainte de inceperea lucririlor de tencuieli este necesar a se verifica dacd au fost executate si receptionate
toate lucrarile a ciror executie ulterioard ar putea provoca deteriorarea lor (conducte pentru instalatii,
timplarie), precum si dacid au fost montate toate piesele auxiliare .Mortarele preparate centralizat vor fi
introduse in lucrare dupa ce s-a verificat de citre conducatorul tehnic al lucrérii ca au fost livrate cu
certificate de calitate, care si confirme ca sunt corespunzitoare normelor respective.

De asemeni mortarele pot fi introduse In lucrare numai dacé transportul este insotit de o fisd tehnica care sa
contini indicarea tuturor caracteristicilor tehnice ale mortarelor.

Pe parcursul executirii lucrérilor este necesar a se verifica respectarea tehnologiei de executie, utilizarea si
aplicarea compozitiei mortarului indicat in documentatia tehnica si a straturilor succesive in grosimile
prescrise.

Verificarea aspectului general al tencuielilor se va face vizual, cercetind suprafata tencuitd, forma muchiilor,
scafelor si profiluri.

Suprafetele tencuite si fie uniforme, s nu prezinte cripituri, goluri, portiuni neacoperite cu mortar la
racordarea tencuielilor cu tAmplaria.

Se va verifica planeitatea, verticalitatea si orizontalitatea suprafetelor si a muchiilor. Rezultatul verificdrii va
fi consemnat intr-un proces verbal de receptie calitativa intocmit de cdtre responsabilul tehnic cu execufia §i
vizat de reprezentantul beneficiarului.

4. VOPSITORII

4.1. Generalitifi
Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrari de vopsitorii ale instalatiei termice interioare.

4.2. Materiale

Materialele folosite la vopsitorii sunt folosite la interior .

Materialele utilizate la executarea vopsitoriilor sunt urmatoarele :

- Diluant 104 -STAS 3124-75

- Grund pentru astupat porii - STAS 519275

- Vopsele, lacuri emailuri pe baza de ulei

- Grund anticoroziv, pe baza de minium de plumb 351 -6

Se recomanda ca temperatura la locul de depozitare sa fie cuprinsa Intre +7C si +20C.

In timpul depozitarii se va urmari ca ambalajul sa fie ermetic inchis, pentru a se evita scurgerea, uscarea sau
murdarirea produselor.

La manipularea recipientelor cu lac sau cu vopsea cu solventi inflamabili, acestea trebuie sa fie acoperite, iar
muncitorii care le transporta vor trece cu ele numai prin locuri fara foc deschis si nu vor fuma.

4.3. Executia lucrarilor de vopsire

4.3.1. Operatiuni pregdtitoare

Lucririle ce trebuie terminate inainte de inceperea vopsitoriilor :

La lucririle de vopsitorie aplicarea ultimului strat se va face numai dupa terminarea completa a zugravelilor
si inainte de finisarea imbricimintilor de pardoseli ludndu-se misuri de protejare contra murdaririi
imbricamintilor pardoselilor.

Pregatirea suprafetei timplariei metalice .

Suprafetele metalice nu trebuie si prezinte pete de rugind, grasimi, mortar.

Rugina se indepérteaza prin frecare cu perii de sirma, spacluri de otel, rizuitoare, piatrd abraziva sau prin
sablare sau ardere cu flacira.

Petele de grasime se sterg cu tampoane muiate in solventi de benzina usoard. Se interzice folosirea petrolului
lampant sau a benzinei auto, care pot inlesni corodarea metalului.
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4.3.2. Executarea vopsitoriei

Inceperea lucrarilor de vopsitorie se va face numai la o temperatura a aerului, in mediul ambiant de cel putin
+15°C. Acest regim se va mentine in tot timpul executérii lucaarilor si cel putin 15 zile dupé executarea lor.
Se va tine seama de indicatiile in ceea ce priveste compatibilitatea dintre natura fiecarui tip de finisaj si
stratul suport pe care se aplica.

Totodata se interzice folosirea vopselelor cu termen de utilizare depasit. Acestea vor putea fi folosite numai
dupi verificarea si confirmarea de catre un laborator de specialitate a pastrérii caracteristicilor vopselelor in
limitele prevazute in standardele si normele interne de fabricatie.

In cazul cind se finiseaza cu lacuri transparente suprafetele nu vor fi spacluite, ci numai slefuite, grunduite si
lacuite.

Aplicarea vopselei se face de obicei in doui-trei straturi, in functie de calitatea cerutd.

In cazul finisérii transparente se aplica un strat de grund si 1 — 2 straturi lac de ulei.

Inainte de aplicare, vopseaua se strecoard prin site fine (900 ochiuri/cm2) si se potriveste la consistenta
necesard de lucru, prin amestecarea cu diluant corespunzitor cu natura vopselei respective, amestecul
facAndu-se cu 5...10% diluant.

Vopseaua se va aplica intr-un strat uniform fira a lasa urme mai groase sau mai subtiri de vopsea si va fi
intinsd pana la obtinerea unei bune adeziuni de stratul inferior.

Straturile de vopsea succesive se intind pe directii perpendiculare, unul faté de celdlalt.

Dupa aplicarea primului strat de vopsea, aceasta se netezeste cu pensule speciale cu pirul moale. Dupa
uscare, suprafata se slefuieste cu hartii de slefuit HS 80.

Dupa aplicarea ultimului strat de vopsea aceasta se va netezi cu pensule moi.

Slefuirea si aplicarea unui strat nou se face numai dupa minim 24 ore de la aplicarea stratului precedent, dupa
uscarea acestuia.

Incaperile unde se vopseste trebuie sa fie lipsite de praf si bine aerisite, nsa fara curenti puternici de aer.
Suprafetele care nu trebuie vopsite, sau ferite de vopsea, se vor proteja printr-un ecran separator (carton,
placaj, tabla, etc).

4.3.3. Verificarea lucririlor de vopsitorie

Controlul in timpul executiei se face de citre executant, prin organele sale de control tehnic de calitate,
precum si de citre beneficiar.

Nu se admit pete de mortar sau zugriveala pe suprafetele vopsite.

Pentru lucririle gasite necorespunzitoare se vor da dispozitii de santier pentru remediere sau refacere.
Rezultatele verificirilor se vor consemna intr-un proces verbal de receptie calitativd intocmit de cétre
responsabilul tehnic cu executia si dirigintele de santier si vizat de reprezentantul beneficiarului.

Receptia lucrdrilor de vopsitorie se va face numai dupa uscarea lor completd

4.4. Standarde de referinti

-C3-76 - Instructiuni tehnice pentru executarea lucrarilor de vopsitorii

- STAS 3124 -75 - Diluant 104

- STAS 5192 -175 - Grund

-N.I. 90 - 61 - Vopsele, lacuri emailuri pe baza de ulei si grund anticoroziv, pe baza
de minium de plumb 351 - 6

- STAS 1581 - 61 - Hartie pentru slefuire uscata

- STAS 1582 -61 - P4nza pentru slefuire uscata

-N.I. 1708 — 61 - Decapant D 002 — 10
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5. PERETI DIN GIPS CARTON

5.1. Generalititi

Panourile din gips carton sunt formate dintr-un miez de ipsos marginit de doua fete laterale din carton de
calitate superioara.

SR EN 12859:2003-pléci rigips;

SR ISO 3048:1996-ipsos;

Structura peretilor din gips carton va fi alcatuita din 2 foi de gips carton de 12,5 mm prinse pe structurd
metalica cu vatd minerald la mijloc.

Avand in vedere ci tipul de perete se alege in functie de indl{imea incéperilor, de gradul de izolare fonica
dorit si de rezistenta la foc a peretilor, se va tipul de pereti:

In alegerea tipului de pereti se va tine cont de gradul cel mai sporit de izolare fonica conferit de producatorul
ce va fi ales.

Se va corela in mod obligatoriu tipul de perete cu indltimea de montaj, cu gradul de izolare fonica si
protectia antifoc

5.2. Tehnologia de execufie:

1)Trasarea

Mai intdi se deseneazi traseul peretelui pe pardoseald cu sfoara sau cu dreptarul. Apoi se traseaza urma
peretelui pe peretii adiacenti si pe planseu cu nivela si dreptarul.

2) Profilele de racordare

Profilele de racordare in pardoseali se fixeazi de pardoseala cu elemente de prindere universale la distanta de
80 cm unele de altele. Pe peretii adiacenti se realizeazi racorduri cu profile speciale. Din motive de izolare
fonica, profilele de racordare trebuie presate cit mai strans de elementele constructive respective.

3) Profilele montanti

Profilele montanti sunt introduse cel putin 2 ¢cm in profilele de racordare cu planseul. Profilul montant se
introduce intdi in profilul de racordare de jos, iar apoi in cel de sus.

Apoi, profilele montante se dispun la un interex de 60 cm. Ele trebuie sa fie orientate cu latura deschisa
inspre directia de montaj in asa fel incat fixarea panourilor si ncapa pe muchia stabila.

4)Panotarea primei fete a peretelui

Panotarea primei fete a peretelui Incepe cu o latime intreagd de panou (120 c¢m). In acest scop, panourile de
gips carton se fixeaza de profilele montanti cu o surubelnita electrica, folosind suruburi rapide dispuse la 25
cm distanti. In cazul panotirii duble, distanta intre suruburile primului rAnd de panotaj este de 75 c¢m. Din
cauza necesititii de alternare a rosturilor, al doilea rdnd se monteazi incepand cu o jumitate de litime de
panou (60 cm).

5) Izolarea spatiului liber

Dupi montarea primei fete a peretelui se fixeaza izolatia din fibre minerale.

Spatiul liber din interior trebuie izolat in totalitate iar materialul izolant trebuie impiedicat si alunece.

in cazul unor inaltimi de perete mai mari de 2,8 m.

in functie de firma producitoare a gips-cartonului, se vor corela prescriptiile tehnice generice previzute de
proiectant cu cele ale producétorului.

Sistem partitie (despartire sala principala in 2 Sali mai mici) - format din 8 panouri - 5380x3350h
Acest sistem permite impartirea salii in 2 Sali mai mic si folosirea lor simultana pentru activitati diferite.

Sistemul se parcheaza in partile laterale ale salii atunci cand este strans, neobturand accesul. Sistemul este
format din sine superioare si sistem inferioarespecial ptentru ghidarea culisarii panourile despartitroare. Nu
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se admite incastrarea in pardoseald a unei sine, intrucat impiedica libera circulatie, nu are aspect estetic,
intrerupe stereotomia pardoselii si permitre adunarea muradariei si a resturilor inauntrul ei. sinele superioare
sunt executate din aluminiu extruda sii permit rularea silentioasa a carucioarelor (cele superioare) si rolelor
de ghidaj (cele inferioare) panourilor despartitoare. Panourile au o structura celulara cu panouri exterioare din
lemn statificat si in interior un miez special fonoabsorbant ce permite reducerea zgomotului la maximum
42dB.

Panourile cu grosime 4/-50 mm, vor fi furniruite cu acelasi furnir deschis la culoare de Nuc Tanganika sau
fag, pentru a se armoniza perfect cu lambriurile salii. Panourile au prevazute balamale ascunese in cant., ce
permit plierea lor. Panourile vor avea prevazute pe canturi garnituri de cauciu (cheredere) pentru etansarea
fonica a peretelui amovibil. Carucioarele superioare permit miscarea controlata a panourilor in jurul axei,
pentru asezarea cant in cant si realizarea peretelui despartitor , cat si rotirea lor si parcarea laterala la perete.
La partea inferioara, la capete panourile sunt prevazute cu un sistem de asigurare in pardoseala, in pozitia
inchis, ce asigura rigidizarea peretului amovibil.

Sistemul de partitie va fi ignifugat.

Se va aplica o solutie de tip ignifug (se va atasa fisa tehnica a solutiei de ignifugare ce se aplica pe
lambriu). Neprezentarea fisei tehnice duce la declararea ofertei tehnice ca neconformad.

5.3. Racordul cu planseul, pardoseala si peretii laterali

Pentru protectia fonicd sunt necesare racorduri etanse. Este deci strict necesard prinderea unor benzi de
etangare pentru racorduri ca si umplerea rosturilor de la racorduri cu substante speciale, respectiv chit
permanent elastic.

Privind necesitatea protectiei la foc, trebuie folosite benzi de etansare pentru racorduri din clasa de materiale
A (fibre minerale, din fibre de piatra sau zgur).

Privind detaliile specifice ale racordurilor intre pereti si planseu si respectiv intre plangeu si pardoseala,
precum si detaliile specifice de etangare fonicd intre incaperi, se vor consulta dosarele tehnice si caietele de
sarcini ale producatorului pentru care se va opta in procurarea gips cartonului.

Referitor la modul de prelucrare a panourilor, transportul si depozitarea lor, precum si detaliile specifice de
prelucrare a rosturilor cu benzi de protectie, precum si modul de finisare a suprafetelor, se va proceda in
conformitate cu caietele de sarcini ale producétorului.

Se vor solicita agremente tehnice pentru materialele puse in operd, se vor urmiri cu strictefe succesiunea
procedeelor tehnologice, precum si utilizarea tuturor accesoriilor prevazute de producitor pentru realizarea
unor lucrari durabile si de calitate.

5.4. Tratamentul suprafetelor

Placile din gips carton sunt compatibile cu aproape toate tipurile de straturi de acoperire uzuale pentru
interiorul incaperilor, cum ar fi: lacuri si vopsele de dispersie, placute, straturi textile si altele asemé#nitoare.
Nu este indicati folosirea colorantilor pe baza de silicati sau var.

Pentru aplicarea ulterioard a unor straturi de tencuiald suplimentare sau rasini artificiale sunt necesare
tratamente preliminare, cum sunt aplicarea de punti de lipire sau aplicarea de grunduri

5.5. Propuneri inaintate beneficiarului spre aprobare

Se vor inainta beneficiarului spre aprobare toate elementele previzute in acest capitol,confom cerintelor
proiectului.

Date tehnice pentru fiecare tip de materiale specificat.

Certificari ale materialelor ,semnate de producitorul ansamblurilor din gips-carton,care si certifice ci
materialele lor corespund cu cerintele specificate

5.6. Asigurarea calitdtii

La punerea in operi a materialelor, se va asigura folosirea unui singur sistem al aceluiasi producitor.
Elementele pentru scheletul din otel al ansamblurilor din gips-carton se va procura de la un singur
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producitor. Materialele -de finisaj se vor procura fie de la producétorul plicilor,fie de la un producitor agreat
de producitorul placilor.
Se va asigura: - armarea legaturilor intre placi;
- racordul omogen, la partile de constructie adiacente;
- planeitate.
Suprafetele de perete care vor fi finisate cu vopsitorie netexturata, vor prezenta o planeitate deosebita pentru
evitarea umbrelor

5.7. Rezistenta la foc

Ansamblurile si subansamblurile din care fac parte elementele cuprinse in acest capitol,trebuie sa fie
certificate de laboratoarele de incercari agreate de autorititile cu jurisdictie in domeniu in ceea ce priveste
indeplinirea cerintelor de rezistentd la foc previzute atit de reglementdrile in vigoare cét si de cerintele
proiectului,respectdndu-se recomandarile producétorului.

5.8. Materiale din gips-carton
Se va prevedea gips-carton din tipurile indicate cu latimea de 1200 mm si in lungimele maxime disponibile
pentru a reduce numarul rosturilor.
Se va prevedea gips-carton cu grosimea de 12,5 mm sau 16 mm in functie de sistemul utilizat si de distantele
intre montanti indicate.
Se va prevedea gips-carton din tipurile urmatoare:

-normal, pentru suprafete verticale si orizontale;

-acoperit cu folie, rezistent la umiditate, unde este necesar;

-pentru protectie la foc (eventual stratificat) pana la atingerea grosimii suficiente gradului de rezistenta
la foc;

-rezistent la curbare, pentru plafoane din gips-carton.

5.9. Accesorii
Accesorii pentru interior: profile de margine si rosturi de control din otel galvanizat la cald sau electrolitic
sau acoperit de aluminiu sau zinc rolat, material plastic sau metal combinat cu hartie.

5.10.Materiale pentru tratarea rostului
Se vor prevedea materiale pentru tratarea rostului conform recomandarilor producatorilor de materiale pentru
tratarea rostului, pentru fiecare utilizare indicate.
e Banda de rost pentru gips-carton : banda de intarire din fibra de sticla, sensibila la presiune sau prinsa cu
agrafe, cu amestec de rost compatibil acolo unde este recomandat de producatorul de gips-carton.
e Banda de rost pentru captuseli pe baza de ciment : tesatura din fibra de sticla, acoperita cu polimer.
e Amestecuri de rost pentru gips-carton: pulberi ambalate in fabrica pe baza de vinil, dupa cum urmeaza:
-pulbere care se amesteca cu apa pe santier;
-primiul strat conceput special pentru inglobarea benzii, suruburilor si aripilor profilelor de capat;
-al doilea strat conceput special pentru umplere;
-al treilea strat conceput special pentru finisaj.
e Amestecuri de rost pentru captuseli pe baza de ciment : materialul recomandat de producatorul captuselii.

5.11.Materiale diverse
e Suruburi autofiletate din otel pentru:
-fixarea gips-cartonului pe elemente din otel de max.0,8 mm grosime;
-fixarea gips-cartonului pe elemente din lemn;
-fixarea gips-cartonului pe gips-carton.
e Saltele termoizolante : izolatie din saltele nefatuite din fibre minerale produse prin combinarea cu rasini a
fibrelor produse din sticla sau zgura
e Bariera de vapori din polietelina : cu grosimea de 0,1 mm (1.4.0 mils), 10,9ng/Pa x s x m2
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e Banda bariera de vapori din polietilena : banda sensibila la presiune de tipul recomandat de producatorul
barierei de vapori pentru etansarea rosturilor si patrunderilor prin bariera de vapori.

5.12. Executie

5.12.1. Examinare
Se vor examina straturile suport, tocurile metalice montate, ancorajele inglobate precum si structura, in
prezenta montatorului, pentru conformitate cu cerintele de tolerante la montaj si alte conditii care afecteaza
performanta ansamblurilor specificate in acest capitol. Nu se va incepe montajul inaintea corectarii situatiilor
necorespunzatoare.

5.12,2, Montarea scheletului din otel. Generalititi

Se vor monta profile suplimentare,fururi si contravantuiri la marginile ansamblurilor din gips-carton pentru
sustinerea aparatelor,utilajelor,barelor de sustinere,accesoriilor sanitare,mobilierului si elementelor de
constructie similare. Se vor respecta detaliile indicate si recomadérile producitorului de gips-carton.

5.12.3. Montarea i finisarea gips-cartonului.Generalitati.

Se vor monta saltele fonoizolante in locurile indicate, inainte de montarea panourilor de gips-carton.
Panourile se vor monta peste schelet in asa fel incit sd se minimalizeze numarul rosturilor si sa se evite
aparitia acestora in zona centrald a plafonului. Rosturile panourilor adiacente se vor decala cu minimum o
deschidere a scheletului.

Panourile de gips-carton se vor monta cu fata in afarda Nu se vor monta panouri deteriorate sau
umede.Panourile se vor monta cu muchiile in contact cu un rost intre panouri de maximum 1,5 mm. Nu se va
forta la monta;j.

Toate marginile se vor pozitiona pe suporti, cu exceptia plafoanelor la care sunt prevazute fururi
intermediare. Panourile adiacente se vor pozitiona cu marginile tesite spre marginile tesgite ale panoului
adiacent. Rosturile verticale, de pe cele doua fete vor fi decalate pe montanti diferiti. Se vor evita pe cét
posibil rosturile prin colturile golurilor.

Placile de gips-carton se vor fixa pe ramele golurilor si decupajelor.

Placile de gips-carton se vor ajusta in jurul canalelor,tevilor si conductelor.

In cazurile in care compartimentirile intersecteaza elemente structurale proeminente sub planseu,se vor
decupa placile in jurul clementului structural respectiv,cu un rost de 5-10 mm in care se va monta chit.

In situatiile cu cerinte fonice, ansamblurile din gips-carton vor fi etansate perimetral,in spatele rosturilor de
control si dilatatie golurilor si strapungerilor, cu cite un cordon continuu de chit acustic pe fiecare fad a
compartimentdrii. Se vor respecta recomandarile producitorului pentru amplasarea profilului de bordaj si
inchiderea cailor de transmitere a zgomotului prin sau pe ldngad ansamblurile din gips-carton,inclusiv
etangarea deasupra plafoanelor fonoabsorbante.

Suruburile vor fi distantate conform standardului de montare si finisare a placilor de gips-carton,precum si
recomandarilor producatorului.

5.12.4. Metode de montare a gips-cartonului

Montare intr-un singur strat: panourile din gips-carton vor fi montate astfel:

-la compartimentiri panourile din gips-carton se vor monta vertical (paralel cu scheletul), daci nu se indici
altfel si cu lungimi care sd minimalizeze numérul rosturilor

-la peretii care urmeaza sd primeasci placaje ceramice sau finisaje similare aplicate rigid,se vor monta placi
pe baza de ciment;

5.12.5. Montarea accesoriilor de bordaj

Generalitati: accesoriile de bordaj cu aripi in spate se vor fixa cu aceleagi suruburi ca si plécile din gips-
carton. In celelalte situatii, accesoriile de bordaj se vor fixa conform instructiunilor producitorului cu privire
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la tipul, lungimea si distanta dintre suruburi. La colfuri se vor monta profile speciale, prevazute sd primeasc
compozitia de chituire a rostului.

La intersectiile cu pereti rigizi se vor monta profile LC- iar aripa din spate va fi fixata pe acestia.

Acolo unde este indicat, se vor monta profile U.

Acolo unde este indicat, se vor monta profile din aluminiu si alte accesorii.

Acolo unde este indicat, se vor monta rosturi de control.

La rosturile de control in ansamblurile exterioare din gips-carton se vor monta profile H. Montarea se face
numai pe muchii tiiate sau capete, nu si pe muchiile tesite.

Vopsitoria se va aplica dupi uscarea completi a stratului de finisaj, conform caietului de sarcini.

5.12.6. Curdfire si protejare

Se va indeparta imediat orice amestec de rost rezidual de pe suprafetele adiacente.

Se va efectua protejarea finala si mentinerea conditiilor, intr-un mod convenabil montatorului, care si asigure
ca ansamblurile de gips-carton si se prezinte nedeteriorate in momentul receptiei preliminare.

6. PARDOSELI

Pardoseli calde din parchet

La executia pardoselilor se urmaresc:

-controlul materialelor intrebuintate, al dozajelor, al modului de executie si al procesului tehnologic pentru
executarea pardoselilor — ce trebuie si se facd pe toatd durata executdrii lucrdrilor;

-pardoselile vor fi plane, orizontale si fard denivelari, cu exceptia celor previzute expres a avea o anumiti
configuratie;

-executarea fiecdrui strat component al pardoselii se va face numai dupa executarea stratului precedent si
constatarea ca acesta indeplineste conditiile de calitate prevazute;

-in cazul 1n care nu se prevede altfel, linia de demarcatie dintre doud tipuri de pardoseli, care se executa in
inciiperi vecine, va coincide cu proiectia pe pardoseald a mijlocului grosimii foii usii in pozitie inchis3,
delimitarea realizindu-se printr-un profil metalic special din alama.

Lucriri care trebuiesc terminate inainte de inceperea lucrérilor de pardoseli:

-Lucririle de pardoseli se vor face numai dupa terminarea lucrarilor prevazute sub pardoseli (canale, fundatii,
conducte, instalatii electrice, sanitare, de incilzire, etc.) si efectuarea probelor prescrise, precum si dupa
terminarea in incaperea respectivd a tuturor lucridrilor de constructii-montaj a ciror executie ulterioard ar
putea deteriora pardoseala. Conductorii electrici care se monteaza sub pardoseald vor trebui protejati cu
mortar de ciment in grosime strict necesara.

-Curitarea planseelor si spalarea lor cu apa de eventualele impuritati sau resturi de tencuiala.

-Diversele stripungeri din planseu, rosturile dintre elementele prefabricate ale planseului, adanciturile mai
mari, etc. se vor astupa sau chitui, dupa caz, cu mortar de ciment.

-Se va verifica daci instalatiile sanitare si termice au fost izolate corespunzitor la trecerea prin dreptul
planseelor, evitind orice contact al acestora cu planseul si pardoseala.

-Atunci cind este necesar se va face o nivelare a suprafetei suport existente cu ajutorul unui strat de egalizare
(mortar) care trebuie sa fie suficient de intarit in momentul trecerii la executarea lucririlor de pardoseli.
Executarea stratului suport al pardoselilor:

-Atunci cand stratul suport al pardoselilor este rigid (mortar de ciment) acesta trebuie sd aibd suprafata
perfect plana si neteda.

-Cand stratul suport este elastic trebuie sa fie bine compactat, astfel incat sub incércérile din exploatare si nu
se taseze provocind degradarea imbracdmintii pardoselilor.

Pardoselile calde din parchet triplustratificat (trei straturi din lemn masiv) vor avea urmatoarele caracteristici:
-Culoare - stejar natur deschis, care sa creeze contrast cu finisajul si culoarea peretilor

-Strat de uzura - minimum 3,5 mm.

-Coeficient de elasticitate - 12,0 Mpa.

-Duritate - 6 kN.
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-Greutate minima - 745 kg/mc.

Se solicita Fisa tehnica producator care sa ateste indeplinirea conditiilor de mai sus. Neprezentarea fisei
tehnice duce la declararea ofertei tehnice ca neconformd.

-Strat de finisare — suprafata lacuita.

-Se va monta parchet de trafic intens, avand textura uniforma, stabilitate dimensionala si grosimea minima de
14 mm. Parchetul va fi imbinat prin metoda clic si va fi lipit cu adeziv de startul suport, asiguridnd un montaj
rapid si sigur.

-Suprafata pe care se aseaza parchetul trebuie sa fie curata, neteda, uscata si bine fixata;

-Parchetul triplustratificat va fi instalat prin lipire cu adeziv direct pe stratul suport, respectiv avand o fixare
rigida;

-Fixare rigida - cind suportul pe care se pune parchetul este rigid, de tipul sapa de beton, mozaic, dusumea,
recomandam sa se aplice adeziv, prin turnare pe pardoseala, dupa care se intinde uniform, cu ajutorul unui
spaclu dintat B3 sau 23/48 pe latimea unei placi de parchet. Este necesar sa se fixeze bine placile de parchet
de pardoseala, pentru a elimina eventualele zgomote produse de atingerea dintre placile de parchet si
pardoseala, in timpul mersului. Vor fi respectate indicatiile producatorului;

-Pentru obtinerea unui aspect placut, este recomandabil ca asezarea placilor de parchet sa fie realizata paralel
cu lumina care patrunde in incapere. Daca dispunerea spatiului nu permite acest lucru, placile se aseaza
longitudinal. Prindeti fiecare rAnd cu placi egale si incepeti urmatorul rand cu restul de la cel anterior.
Distanta dintre capetele placilor de parchet din randul care se monteaza si cel anterior trebuie si fie mai mare
de 400 de mm;

-Toate pardoselile din lemn sunt sensibile la umezeala si la variatiile de umiditate din aer. Lemnul sufera
deformatii si, ca urmare, Intotdeauna se va avea In vedere un rost de 8 pana la 10 mm intre podea si perete
(rost de dilatare) care se acopera cu un pervaz;

-Prima placa se aseaza cu nutul la perete, cu pana de lemn intercalata intre perete si parchet, pentru a asigura
spatiul de dilatare de 10 — 15 mm. Placile de parchet se imbina in continuare, corespunzator lungimii
spatiului, dar, deocamdata, nu se incleieaza.

-Ultima placa de pe rand se intoarce astfel incat sa fie asezata feder la feder. Placa este bine impinsa in
perete, dupa care se insemneaza, la lungimea la care trebuie taiata;

-Este important ca placile sa urmeze linia peretelui. Daca peretele nu este drept, se marcheaza linia peretelui
pe primul rind de placi si se taie conform marcajului.

Executantul trebuie si-si organizeze in aga fel transportul, depozitarea i manipularea materialelor si
produselor incét sa elimine posibilitatea degradirii acestora, astfel incat, in momentul punerii lor in operd,
acestea sd corespundd conditiilor de calitate impuse atét prin caietul de sarcini cét si prin normativele in
vigoare

7. PLACARI PERETI SI TAVANE

Placare lemn lambriu cu riflaje

Lambriul este montat pe un sistem de traverse orizontale si verticale metalice, ce asigura o perfecta
planeitate, indiferent de iregularitatile peretelui suport. Traversele metalice sunt element metalic
confectionat din tabla zincata, prin laminare la rece, cu grosimea de 0.45 mm, 60 X 3000 mm; Lambriul
propriu-zis este executat din lemn stratificat grosime 18 sau 22 mm, ignifugat., furniruit cu furnir natural de
lemn, culoare deschisa Nuc Tanganika sau fag, lacuit cu lacuri de tip mat-matasos, anti-zgariere. Riflajele cu
dimensinea de 8x4 mm, sunt executate prin frezare cu freze speciale, ce asigura un aspect tridimensional al
placarii. La partea superiaora placarea este finisata cu pulberi speciale si lacuta mat-matasos, anti-zgariere la
culoarea Nuc Tanganila.

Lambriul este montat pe un sistem de traverse orizontale si verticale metalice, ce asigura o perfecta
planeitate, indiferent de iregularitatile peretelui suport. Traversele metalice sunt element metalic
confectionat din tabla zincata, prin laminare la rece, cu grosimea de 0.45 mm, 60 X 3000 mm; Lambriul
propriu-zis este executat din lemn stratificat grosime 18 sau 22 mm, ignifugat. Cu ajutorul procesului
tehnologic de pulverizare a lacurilor speciale, panoul capata aspectul pielii naturale de bovina. Aplicarea
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lacurilor duce la aparitia unor panouri irepetabile, cu propria amprenta de design. Culoarea panourilor va fi
armonizata cu culoarea lambriului riflat (vezi mai sus) , precum si cu cea a placarilor de stalpi.

Lambriul va fi ignifugat.

Se va aplica o solutie de tip ignifug (se va atasa fisa tehnica a solutiei de ignifugare ce se aplica pe
lambriu) de catre personal specializat. Neprezentarea fisei tehnice duce la declararea ofertei tehnice ca
neconformd.

Placare lemn stalp

Lambriul este montat pe un sistem de traverse orizontale si verticale metalice, ce asigura o perfecta
planeitate, indiferent de iregularitatile peretelui suport. Traversele metalice sunt element metalic
confectionat din tabla zincata, prin laminare la rece, cu grosimea de 0.45 mm, 60 X 3000 mm; Lambriul
propriu-zis este executat din lemn stratificat grosime 18 sau 22 mm, ignifugat, furniruit cu furnir natural de
lemn, culoare deschisa Nuc Tanganika sau fag, lacuit cu lacuri de tip mat-matasos, anti-zgariere. Lambriul va
avea nuturi decorative orizontale si verticale, 4x4 mm, coordonate cu placarile peretilor.

Lambriul va fi ignifugat.

Se va aplica o solutie de tip ignifug (se va atasa fisa tehnica a solutiei de ignifugare ce se aplica pe
lambriu) de catre personal specializat. Neprezentarea fisei tehnice duce la declararea ofertei tehnice ca
neconformd.

Plinta H=170

Soclul este realizat din lemn stratificat 18 sau 22 mm grosime, furniruit cu furnir natural deschis la culoare,
Nuc Tanganika sau Fag. Va fi hidrofugat pentru o mai buna rezistenta la umezeala datorata spalarrii
pardoselilor si va fi finisat cu lacuri anti-zgariere, de tip mat-matasos.

Masca calorifer - perete lateral , zona ferestre - 5300x250x910h

Este realizata in constructie demontabila,pentru a permite accesul facil la calorifere, in vederea mentenantei
acestora. Peretii laterali si blatul superior sunt realizati din lemn stratificat grosime 18 sau 22 mm, ignifugat,
furniruit cu furnir natural de lemn, culoare deschisa Nuc Tanganika sau fag, lacuit cu lacuri de tip mat-
matasos, anti-zgariere. Panoul frontal si blatul superior au prevazute cate un decupaj generos, in interiorul
caruia se prevede plasa de pai de orez sau de rattan, lacuit natur, ce permite trecerea aerului cald. La partea
inferioara masca de calorifer este prevazuta cu un soclu identic cu plinta perimetrala din incapere.

Se solicita Fisa tehnica producator care sa ateste indeplinirea conditiilor de mai sus. Neprezentarea fisei
tehnice duce la declararea ofertei tehnice ca neconformd.

Tavan lemn cu riflaje (sistem suspendare inclus)
Lambriul este montat pe un sistem de traverse orizontale si verticale metalice, ce asigura o perfecta

planeitate, indiferent de iregularitatile peretelui suport. Traversele metalice sunt element metalic
confectionat din tabla zincata, prin laminare la rece, cu grosimea de 0.45 mm, 60 X 3000 mm; Pe acest
caroiaj se monteaza lamelele de lemn. Acestea sunt executate din lemn masiv de fag sau lemn stratificat
grosime 18 sau 22 mm, ignifugat, furniruit cu furnir natural de lemn, culoare deschisa Nuc Tanganika sau
fag, lacuit cu lacuri de tip mat-matasos, anti-zgariere. Au dimensiunea de 30x30 mm, cu un pas intre ele de
30 mm. Intre lamele va fi incastrat sistemul de iluminat cu banda led, cu dispersorul de culoare alb laptos,
montat la acelasi nivel cu riflele de lemn.

Lambriul va fi ignifugat.

Se va aplica o solutie de tip ignifug (se va atasa fisa tehnica a solutiei de ignifugare ce se aplica pe
lambriu) de catre personal specializat. Neprezentarea fisei tehnice duce la declararea ofertei tehnice ca
neconformd.

17 din 20



Anexd la Sectiunea Il — Caietul de sarcini

I. REZUMATUL INFORMATIILOR SI CERINTELOR TEHNICE

1.Amplasare/Localizare
Pavilionul E din cazarma 1369 — Constanta are regim de P+1 si se afld amplasat pe terenul proprietate a
Statului Romdn aflat in administratia Ministerului Apdrdrii Nationale.

2.Rezultate ce trebuie obtinute de Contractant

Rezultatele finale ale Contractului cuprind:

i. Toate lucrarile pe discipline realizate pe deplin in conformitate cu cerintele Caietului de sarcini;

ii. Deseurile (primare si secundare) sortate corespunzitor si procedurile privind gestionarea deseurilor
respectate In totalitate;

iii. Toate documentatiile necesare si care au fost utilizate pentru planificarea executiei, pentru executia,
controlul executiei si finalizarea lucrérilor;

iv. Perimetrul santierului de lucru eliberat si curdtat de orice echipament, utilaj sau material utilizat de
Contractant pe perioada executiei lucrarilor.

3.Personalul Contractantului

Pentru activititile ce se desfisoara pe santier, Contractantul va numi un Sef de santier care va relationa direct
cu personalul Autoritatii Contractante responsabil de executarea Contractului. Acesta este responsabil de
organizarea §i supravegherea tuturor activititilor realizate de Contractant pe santier din partea
Contractantului. Seful de santier trebuie sa fie permanent prezent pe santier cind se realizeazd activitafi si
trebuie si poata informa reprezentantul Autoritatii Contractante in orice moment despre situatia de pe santier.
Personalul Contractantului care desfasoard activititi pe santier trebuie sa aplice toate regulamentele generale
si specifice precum si orice alte reguli, regulamente, ghiduri si practici pertinente comunicate de Autoritatea
Contractanta.

Personalul Contractantului care opereazi pe santier trebuie si fie usor de recunoscut si este obligat si poarte
haine cu sigla Contractantului.

Personalul Contractantului care intrd pe santier trebuie si fie autorizat in prealabil. Intrarea si iesirea de pe
santier sunt permise numai in timpul zilelor si orelor de lucru.

4. Zona de lucru, utilititile si facilitiitile santierului

Achizitorul va pune la dispozitia contractantului, fara plata, daca nu s-a convenit altfel, urmatoarele:

- amplasamentul lucrarii, liber de orice sarcin;

- suprafetele de teren necesare pentru depozitare si pentru organizarea de santier;

- racordurile pentru utilitati, pAna la limita amplasamentului santierului.

Achizitorul este responsabil pentru trasarea axelor principale, bornelor de referintd, cailor de circulatie si a
limitelor terenului pus la dispozitia contractantului precum si pentru materializarea cotelor de nivel in
imediata apropiere a terenului.

5.Modificiiri tehnice

Contractantul executd lucririle descrise cu respectarea in totalitate a cerintelor din Caietul de sarcini. De
reguld si din principiu, pe perioada executiei lucrdrilor nu este permisa nicio modificare tehnicd (modificare
sau adaugare) a documentatiei de proiectare.

in cazul imbunatatirii solutiilor constructive, contractantul are dreptul de a modifica si/sau completa solutiile
constructive din capitolele corespunzitoare din caietele de sarcini dupd informarea scrisd a beneficiarului.
Modificarile vor fi realizate numai cu acordul Autoritatii Contractante $i numai in cazul in care nu sunt
substantiale, in conformitate cu prevederile art.221 din Legea nr.98/2016.
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1. MANAGEMENTUL CALITATII SI MANAGEMENTUL DOCUMENTELOR

Planul de control a calititii

Contractantul prezintd odatd cu depunerea ofertei, un Plan general de control al calititii lucrérilor executate.
Acest plan trebuie si acopere toate activititile/etapele subsecvente pentru care vor fi organizate lucréri pe
santier si si identifice Planurile de control a calitatii aferente diferitelor activitifi/etape specifice ale
lucrarilor.

III. CERINTE SPECIFICE DE MANAGEMENTUL CONTRACTULUI

1. Gestionarea relatiei dintre Autoritatea Contractanta si Contractant

Autoritatea Contractantd va nominaliza o persoand ce va comunica cu Contractantul pe perioada deruldrii
Contractului.

Pe timpul executiei lucrdrilor Autoritatea Contractantid va asigura controlul permanent al acestora prin
dirigintele de santier si responsabilul de contract si are dreptul sa intervind in cazul incalcarii prevederilor
caietelor de sarcini, mergind pani la intreruperea executiei, cu luarea méasurilor de remediere.

2. Graficul de executie a Contractului

Contractantul prezintid odatd cu depunerea ofertei graficul de executie de detaliu, alciituit in ordinea
tehnologica de executie.

in cazul in care. dupd opinia achizitorului, pe parcurs. desfisurarea lucrérilor nu concordi cu graficul general
de executie a lucrdrilor. la cererea achizitorului, contractantul va prezenta un grafic revizuit. in vederea
termindrii lucrarilor la data prevazuti in contract. Graficul revizuit nu il vor scuti pe contractant de nici una
dintre Indatoririle asumate prin contract.

Durata lucrdrilor de reparatii curente: 60 zile de la data previzutii in ordinul de incepere a lucrdrilor de reparatii
curente.

3. Inceperea activititilor pe santier
Lucririle pot incepe efectiv doar dupa ce:
i.Planul de sinitate si securitate este aprobat de Coordonatorul in materie de securitate si sinétate in timpul
executirii lucrarilor;
ii.Planurile de control a calitatii si procedurile de executare a lucrérilor sunt furnizate si aprobate fari
observatii de Autoritatea Contractanti;
iii.au fost obtinute toate autorizatiile necesare.

4. Testarea tehnicé a lucrarilor

Constructorul este obligat si asigure organizarea executdrii, cadrele tehnice calificate si mijloacele
tehnologice care sd conduci la respectarea strictd a prevederilor caietelor de sarcini si a proiectului de
executie. Este obligat de asemenea, ca prin mijloace proprii sau prin colaborare cu unitati de specialitate si
efectueze pe cheltuiala sa toate incercdrile si determindrile care sd certifice corectitudinea aplicirii
prevederilor caietelor de sarcini. In cazul in care se dovedesc necesare verificari suplimentare, la cererea in
scris a beneficiarului sau proiectantului, contra cost suportat de beneficiar, constructorul va asigura
efectuarea incercarilor sau determinarilor respective.

5. Finalizarea lucririlor si receptia la terminarea lucririlor

Atunci cand Contractantul considerd ca a finalizat toate lucrarile de santier prevazute de Contract, va notifica
Autoritatea Contractanti care va verifica indeplinirea tuturor obligatiilor contractuale.

Dupa terminarea verificarilor mentionate anterior, Autoritatea Contractantd si Contractantul vor semna
Procesul verbal de receptie la terminarea lucrarilor.

Receptia lucrarilor se va realiza in doud etape, cu luarea in considerare a prevederilor HG 273/1994, cu
modificarile si completérile ulterioare (HG 343/2017):
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i. In prima etapa Autoritatea Contractantid receptioneazi lucririle la finalizarea acestora, dupi
verificarea ci toate rezultatele Contractului au fost obtinute de Contractant si aprobate de Autoritatea
Contractanti si dupi ce Persoana care realizeazi testdrile tehnice emite certificatul de conformitate
final fara observatii;

ii.  In a doua etapa Autoritatea Contractanti efectueazi receptia finald a lucririlor, dupi indeplinirea
conditiilor si incheierea perioadei de garantie prevazutd in Contract.

Semnarea Procesului verbal de receptie la terminarea lucrdrilor si a Procesului verbal de receptie finala a
lucrarilor de Autoritatea Contractantd nu il exonereazd pe Contractant de orice obligatie contractuald sau
legala referitoare la garantia produselor, lucrarilor si a materialelor sau la orice defect a produselor, lucrérilor

sau materialelor.

Termenii si conditiile contractului includ si o garantie de minim: 2 ani de la terminarea lucrdrilor.

Intocmit, ga“t

Pcc. Ionita Lenuta
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